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Vid tunneldrivning i hért berg kan du stéta pé
ovantade delar med sektioner av extremt ddlig
grund, s& som férkastningszoner, eller till och med
jordavlagringar ovanfér den yttre profilen. Nedfrys-
ning av berget eller horisontell cementsprutning
kan 16sa problemet, men till en mycket hég kost-
nad och med en tidskrévande 16sning. Forférstark-
ning av berget genom férstérkningsbult (normailt

6 m eller kortoreg) eller rérparaplyer (vanligtvis 15

till 30 m l&nga) ér ofta valda metoder, till en légre
kostnad samtidigt som de dr mindre tidskrévande.
Valet av variant beror pd hur ddligt och instabilt
berget visar sig vara, vilket ofta dr valdigt varieran-
de och kan vara svdart att forutse.

Forstarkningsalternativ

- Férstarkning med PDG5, ett rérparaplysystem
med vanligtvis 15 m ldnga rér och med en dia-
meter pd 55 mm. Langre rér ér dock fullt maéjligt.

- Forstarkning med relativt korta kamstdlisbultar
som sditts i cement (borrhdl mdste vara relativt
stabila).

- Férstarkning med sjélvborrande bultar som in-
jekteras genom mittenhdlet i bulten. Kan vara
ldngre éan kamstdlsbultar.

- Foérstarkning med rérparaplysystem med van-
ligtvis 3 meter Idnga rér och med en diameter
pd& > 100 mm.

- Férstarkning med horisontell cementsprutning
eller nedfrysning av berget.

Rorparaplysystem

De flesta rérparaplysystem har en ytterdiameter
pd 100 mm eller mer. N&gra system ér beroende
av tung utrustning medan andra enbart anvénder
en specialanpassad borrmaskin. Om det uppstér
ett ovéntat behov av att installera rérparaplyer
kan det innebdra I&nga férberedelsetider innan
installation kan ske.

Ytterdiametern p& PD55-rér &r 55 mm, vilket kan
hanteras med magasin som normalt anvénds vid
I&nghdlsborrning, vanligtvis borras 15 m per hdl.
Om det uppstdr ett ovéntat problem som behoéver
ett paraplysystem sé tar det omkring 3 timmar att
montera nédvandig utrustning infér borrning med
PD55-rér. Med hjdlp av en borrkrona pé det foérsta
réret borras réret in till full lGngd i berget. Réret in-
jekteras tills cementen dker ut mellan rér och berg.

Foérdelar med PD55-systemet

- Hog installationsproduktion — en ské&rm (175 rér)
kan sattas under ett 8-timmarsskift med 2 bom-
mar. Det hér sparar bdde kostnad, tid och
arbetskraft.

- Latthanterligt system — ger lagre fysisk belast-
ning fér operatérerna i jamforelse med liknande
system.

- Snabb férdndring av befintlig borrigg - kréver
endast mindre justeringar.

- Flexibelt system — mindre diameter pd ror gor det
latthanterligt.

- Minimal péverkan av rérstyvhet — tajta skarvar.

- Unik 16sning for att forbattra bergsmassan —
genom att injektera runt réren stabiliseras event-
uell Ibsmassa och rasrisken minimeras.

Skarvarna pé PD55-réren dr sé tajta att rorstyv-
heten inte pdverkas. D& avstédndet mellan rér och
berg endast ar 5,5 mm &r risken for riktnings-
férandring valdigt liten. Det skapar i sin tur férut-
sattningar till att satta réren valdigt tatt, vid behov
sd tatt som 100 mm alternativt tétare. Det har

kan visa sig vara mycket viktigt fér att férhindra
jordférlust/yta mellan réren. Notera att risken for
jordférlust/yta mellan réren ér densamma éven
med storre diameter. Att montera réren tatt kan
kompensera fér lagre rérstyrka och styvhet jdmfért
med rérparaplyer med stérre diameter, dock be-
roende pd& designkrav fér varje enskilt fall. P& grund
av den mycket héga effektiviteten i ett PD55-
system sd& kan, vid behov, en hundraprocentig
paraplyéverlappning vara ett méjligt och realistiskt
alternativ.

Installation av rérparaply kan vara svdrt att ut-
fora manuellt pd grund av rérens vikt samt dess
hantering och logistik. Aven antalet skarvar per
rérparaply kan géra det svart. Till sektioner med
ddligt berg dar rérparaplyer har installerats sé ar
HMS-aspekten viktig att ha i dtanke. Vid anvénd-
ning av PD55-systemet laddas réren i borrmaga-
sinet med hjdlp av en telfer (kran) nere i tunneln.
Manuell hantering och tungt arbete undviks p&
sd satt samtidigt som jobb pd hég hojd uteblir.
Personer som har fatt arbeta med bdde vanligt
rérparaply och med PD55-system ar eniga om att
PD55-systemet innebdr avsevart mindre arbets-
belastning.



ADAPTER NACKE PD55/T45 ADAPTER INJEKTERING PD55
BORRKRONA PD55/T45/66 MM STJARNA PD55
GUMMIBUSSNING PD55 ROR PD55
HACK PD55



For att kunna anvéinda PD55-systemet utanfér den teoretiska tunnelkonturen sé ar férberedelser
av stuffen nédvandig.



Att ha rdtt borrinstéliningar ér avgérande fér PD55-systemet.
Nedan fdljer typiska instdliningar fér borrningsparametrar:

Operatérsinstallningar

« Drivtryck, borrning — 60 bar

* RPCF

« Automatisk luftspolning

« Tid luftspolning — 2,0 sekunder

« Spolavsténd frén hélets botten — 5 cm

« Extra vattenspolning — avaktiverad

- Extra vattenspolning endast for Idnga hdl

« Tid fér vatten, extra spolning — 20 sekunder

« Antal varv (2) fram och tillbaka under extra
spolning

* Reng6rande borr

Matningshastighet

» Maxhastighet, krage — 360 mA

« Maximal hastighet, borrning — 380 mA

« L&dgsta matningshastighet — 300 mA

« Maximal matningshastighet — 650 mA

« Lagsta hastighet, positionering — 370 mA

- Maxhastighet, positionering — 600 mA

« Starthastighet, krage med positionering -
320 mA

Matningstryck

* Matningstryck, krage — 30 bar

« Matningstryck, borrning — 60 bar

« Minsta matningstryck, borrning — 25 bar

« Maximalt matningstryck, borrning — 115 bar
« Matningstryck, kontakt med berg — 15 bar
« Maximal effekt, framdét — 450 mA

Slagtryck

« Slagtryck, krage — 125 bar

« Slagtryck, borrning — 150 bar

« Slagtryck, skarvning — 205 bar

« Minska slagtrycket fére slutet av
hd&l - 0,00 m

Rotation

+ Rotationshastighet, borrning — 450 mA
« Rotationshastighet, héger — 470 mA

- Fast rotationstryck, RPCF — 75 bar

« Tryckdkning, RPCF — 35 bar

« Tryckdkning, fast borrning — 20 bar

« Tryckdkning, ofixerad borrning — 10 bar
* RPCF

Installningar fér just er typ av bergborr-
maskin bér skapas i samspel med operatér.



Arbetsbeskrivning fér borr med PD55-rér:

1. Kontrollera borrmaskinens status med originaldelarna. Alla delar ska vara raka frén borr-
maskinen genom den mittersta och den yttersta rérsupporten (vid eventuella fel, justera efter
behov).

2. Demontera bussningar (2 st) pé& lyftarmarna och montera sedan tilloaka dessa efter
justering.



3. Demontera stjérnorna i karusellen och ersdtt dessa med stjérnorna avsedda fér PD55-rér
och justera plattorna till Idge 1frén féregdende kalibrering. Kalibrering kan inte utféras med
PD55-stjérnor. Provkédr karusellen for att se sd att alla positioner ér korrekta.

4. Byt fréin originalnacke till nackadapter PD55/T45.



5. Ladda karusellen med 4 st PD55-rér i position 1, 3, 5 och 7. Placera 1 eller 2 st PD55-rér i borr-
bomsmataren (borrposition) och montera PD55-borrkrona pd réret som dr i borrposition.

6. Viktigt! Observera att roret alltid roterar fritt och centrerat i det pdbérjade borrhdlet. Kontroll-
era att startpositionen alltid &r intakt genom hela borrprocessen. Om bommen rér sig kan det
leda till problem med skarvning av réren.

7. Nar fullt borrdjup &r uppndtt, dra tillbaka borrkronan frén hdlets botten med 5-10 mm fér att
sdkerstdlla flédet av injekteringsbruk. Det dr ibland nédvandigt att anvéanda skarvkdaftarna for
att frigéra nack-adaptern frén det yttersta PD55-roret.




For att arbeta enklare med PD55-systemet &r det viktigt att placera utrustningen pd ett satt
som gor att varje laddning av réren gdr s smidigt som mojligt. Du kan antingen anvénda var
telfer och en operatér fér laddning alternativt anvénda tvé arbetare fér att ladda réren manu-
ellt.

Placera réren som bilden visar (rér med utvéindig génga framdt i samma riktning som borriggen).

Om du anvander telfer, se till sd att den stdr stabilt med jamnt férdelad vikt.



Ndr borriggen ar laddad, antingen for 15 m eller for 18 m, féljer operatéren borrplanen och
kontrollerar s& att borrningen forblir rak under hela borrningen.

En kvalificerad och erfaren operatdr har inga problem med att borra och sétta en skdrm med
PD55. For att undvika onédiga nybérjarmisstag, till exempel rérbrott och skada p& maskindelar,
s& rekommenderar vi att ta del av Pretecs utbildning on-site. Med en utbildning sdkerstéller du
att dven en férstagdngsanvéndning av PD55-systemet kommer flyta p& smidigt och med hég
effektivitet redan frdn bérjan.

Det finns flera typer av magasin och borrarmar pd de olika riggfabrikaten. Beroende pd&
vilken borrigg som anvdnds behdvs vissa artiklar bytas ut men i det stora hela krévs inga storre

ingrepp.



PD55™
Pretec - Drillpipe




