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HPM grundskruv

FOr skruvade anslutningar

Systemets fordelar

e Standardiserat och godkéant system for skruvade
anslutningar

e (Godkanda konstruktionsparametrar

e Snabb leverans direkt fran lager

e (Certifierad produktion
e Stort produktsortiment f6r alla typer av forankring
e Tillbehor for snabb och enkel installation

e Enkel konstruktion med mjukvaran Peikko
Designer® (kostnadsfri)

HPM grundskruvar for armering anvadnds for att forankra betong-
eller stalstrukturer och maskinerii grundkonstruktioner av betong.
Grundskruvarna gjuts in i betongen och de strukturer som ska
forankras skruvas sedan fast med muttrar och brickor. Skarven
mellan de bada strukturerna kan darefter undergjutas.

Systemet bestar av ett stort sortiment grundskruvar, raka eller
med studs, installationstillbehor och dimensioneringsverktyg
for konstruktdrer. Grundskruvar med studs anvands vanligen i vid
andforankring i grunda konstruktioner, medan raka grundskruvar
anvands vid skarvning. Grundskruvarna finns i obehandlat utférande samt ECO-galvaniserade respektive
varmforzinkade. Installationsmallar kan tillhandahallas, for att sakerstdlla enkel och korrekt installation av
grundskruvarna.

www.peikko.se
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1. Produktegenskaper

HPM grundskruvar ar avsedda for forankring av saval konstruktiva som icke-konstruktiva byggnadsdelar till
betongkonstruktioneri alla typer av byggnadsverk. Andra exempel kan vara kraftledningar och maskinfundament.

HPM grundskruvar finns i flera standardutféranden, lampliga for olika tillampningar, tekniska lGsningar, lastfall
och tvarsnittsformer. Grundskruvar gjuts in i betong och overfor krafterna fran det forankrade objektet till
grundkonstruktionen.

Produktsortimentet bestar av:
*  HPM grundskruv typ L (med studs)
*  HPM grundskruv typ P (rak)
e Installationsmallar

HPM L grundskruv HPM P grundskruv

Forankring med skruv typ L astadkoms genom studsen. Kraften Gverfors genom studsens ytor till den hardade
betongen. Genom sin relativt korta forankringslangd ar HPM grundskruvar typ L sarskilt ldmpliga for grunda
konstruktioner, t.ex. fundament och grunder, plattor och balkar.

Forankring med skruv typ P astadkoms genom skarvning, varvid grundskruven dverlappar huvudarmeringen.
Kraften dverférs genom kamstalens kammar. HPM grundskruvar typ P anvands framst i tilldmpningar dar djupet ar
relativt stort, t.ex. pelare och fundamentpelare. Alternativa anvandningar visas i bilaga E.

HPM grundskruvar ar speciellt utformade for att vara kompatibla med HPKM pelarskor, SUMO vdaggskor samt med
balkskor, for att skapa ett system som tacker de flesta prefabricerade anslutningar (t.ex. pelare - fundament,
pelare - fundamentpelare, pelare - pelare, vdagg - fundament, vdgg - vdgg, balk - pelare, balk - vdgg), och som
dessutom klarar att fasta stalpelare eller till och med fixering av maskiner.

Grundskruvar gjuts in i grundkonstruktionen tillsammans med huvud- och kompletteringsarmering, mer
detaljerad information finns i bilaga A i denna bruksanvisning. Anslutningen bestar av grundskruvar som fasts i
fotplaten med muttrar och brickor. Till sist undergjuts anslutningen med expanderande bruk.

Peikkos skruvade anslutningar kan konstrueras for att klara normalkraft, b6jmoment, tvarkraft och kombinationer
av dessa samt brandexponering. Ratt antal och lamplig typ av HPM grundskruv kan valjas med mjukvaran

Peikko Designer® (hamtas fran www.peikko.com). Mjukvaran kan dven anvandas for att verifiera anslutningens
barférmaga.
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Bild 1.  Anslutning mellan betongpelare och pelarfot Bild 2.  Anslutning mellan stdlpelare och
utférd med HPM grundskruvar typ L. fundamentpelare utford med HPM grundskruvar
typ P
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Lastkrafterna pa anslutningspunkterna dverfors till grundskruvarna som normal- och tvarkrafter i statisk jamvikt
med lastkrafterna. Om lastkrafterna innehaller b6jmoment, tas det upp som ett normalkraftpar av drag- och
tryckkrafter i grundskruvarna. Grundskruvarnas storlek och antal maste faststéllas sa att anslutningspunkten
klarar den forutsedda belastningen.

Under monteringsstadiet utgors lastkrafterna pa grundskruvarna huvudsakligen av komponenternas egentyngd
samt av bdjmoment och tvarkraft orsakade av vindlast. Eftersom anslutningen dnnu inte dr undergjuten, tas alla
krafter upp av grundskruvarna enbart. Skruvarna maste dessutom verifieras med avseende pa knackning och
bjning. Den 6ppna anslutningen mellan grundkonstruktionen och det férankrade objektet ska undergjutas med
expanderande undergjutningshruk, som maste fa harda helt innan anslutningen far belastas med krafter fran
andra strukturer.

Nar undergjutningsbruket har hardat fungerar anslutningen slutligen som en armerad betongstruktur.
Undergjutningsbruket fungerar som anslutning mellan det forankrade objektet och grundkonstruktionen och
overfor tryck- och tvarkrafter. Undergjutningsbrukets nominella tryckhallfasthet ska vara lika med eller stérre dn
hallfastheten hos den hogsta betongklass som forekommer i de till varandra anslutna elementen.

Bild 3. Dimensionering av skruvad anslutning under monterings- respektive bruksstadiet.

Monteringsstadiet Bruksstadiet

NEd,O

VEd,o .l
- >
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N N N undergjutningsbruk

N N

z Fsc,O z Fsc
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Standardutférandena av HPM grundskruvar ar avsedda att anvandas under de i detta avsnitt angivna
forhallandena. Om dessa forhallanden inte kan uppfyllas, kontakta Peikkos tekniska support angaende
specialutforanden av HPM grundskruvar.

HPM grundskruvar ar avsedd for statisk last. For att sakerstalla tillrdckligt korrosionsmotstand, maste
betongtackningen av HPM grundskruvar, inklusive muttrar och brickor, uppfylla minivardena enligt aktuell
miljoexponeringsklass och avsedd livslangd. Som alternativ till betongtdckning erbjuder Peikko tva
standardytbehandlingar: ECO-galvanisering och varmforzinkning. Andra korrosionsskyddsmetoder, t.ex. malning
pa plats, kan ocksa tillampas. For mer information, kontakta Peikkos tekniska support.

ECO-galvanisering ar en ekonomisk och miljévanlig metod att korrosionsskydda grundskruvar. Zinkskiktet
kan tdcka skruven helt eller delvis. Férzinkningen sker genom termisk sprutning, enligt EN IS0 2063. Minsta
skikttjocklek ar 100 um, vilket uppfyller kraven fér miljoklass C3 enligt standard EN 9223-2012.

Grundskruvarna finns dven varmforzinkade (enligt standard EN ISO 1461). Skruvar i detta utférande ar heldoppade
i zink. Minsta skikttjocklek ar 55 pm, vilket uppfyller kraven for miljoklass C3 enligt standard EN 9223-2012.

Bestallningsexempel, forzinkade grundskruvar: Bild 4. ECO-galvaniserad grundskruv.
*  ECO-galvaniserad => Beteckning: HPM24P-ECO
*  Varmftrzinkad => Beteckning: HPM30L-VFZ

Tabell 1.  Korrosionsskydd av grundskruvar for olika miljéférhallanden.
Konstruktionsklass: 54, tilldten avvikelse: Acy,,=10 mm.

Erforderlig betongtickning av grundskruvar enligt
EN 1992-1-1/BFS 2011:10 ESK 8
Exponeringsklass Cpom [MM]
X0 20
XC1 25
XC2 / XC3 35
XC4 40
XD1 / XS1 45
XD2 / XS2 50
XD3 / XS3 55

Version: SE 04/2016
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HPM grundskruvar ar avsedda att anvandas i armerade grundkonstruktioner, t.ex. fundament, plattor,
fundamentpelare, pelare, vdggar. Standardegenskaperna hos HPM grundskruvar galler for armerad
normaldensitetsbetong med hallfasthetsklass i intervallet C20/25 till C50/60. Grundskruven kan férankras i saval
sprucken som sprickfri betong. Normalt bor man rakna med att betongen kommer att spricka under sin livstid.

HPM grundskruvar gjuts in i betong upp till det markerade forankringsdjupet. Grundskruvar ska i gorligaste
man placeras symmetriskt. Onskad skruvplacering méste kontrolleras mot och vid behov justeras efter befintlig
armering.

Bild 5. Placeringsexempel HPM grundskruvar.

® ®
© © ©

For HPM grundskruvar typ L ska ha inbordes avstand(s,,;,), kantavstand (c,;,) och grundkonstruktionstjocklek
(h.,) ha minst de vdrden som anges i Tabell 2. Observera att den i Tabell 2 angivna minimitjockleken (h,;,) gdller

for grundkonstruktioner gjutna direkt mot mark, h,;, = h+ k+c,,,, ddr c,,,= 85 mm.
Tabell 2.  Placering av HPM grundskruvar typ L i grundkonstruktionen.
Grundskruv Crnin [MmM] Smin [MM] hi, [mm] he [mm] k [mm]
HPM 16 L 50 80 260 165 10
HPM 20 L 70 100 320 223 12
HPM 24 L 70 100 385 287 13
HPM30L 100 130 435 335 15
HPM 39 L 130 150 605 502 18
Bild 6. Installerad HPM grundskruv typ L.
X < X
& o~ L
N ¢
IS BN I N
ZCmm 2Smm ZCmin

Placeringsmonster for HPM grundskruvar typ P ska viljas sa att kantavstandet uppfyller kraven pa
betongtackningstjocklek enligt EN 1992-1-1/BFS 2011:10 ESK 8, avsnitt 4. Skruvarna ska placeras sa att
sammanhadngande buntar inte bildas, och sa att kraven for skarvade armeringsstanger enligt EN 1992-1-1/BFS
2011:10 ESK 8, avsnitt 8.2 och 8.7 uppfylls.
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1.3 Andra egenskaper

HPM grundskruvar tillverkas av kamstal med materialdata enligt nedan.

Kamstal B500B EN 10080

Som standard medf6ljer 2 sexkantmuttrar och 2 brickor varje grundskruv.

Brickor S355J2+N EN 10025-2
Muttrar Hallfasthetsklass 8 EN ISO 4032/EN 24032

Peikko Groups produktionsenheter dr foremal for dterkommande externa kontroller och revisioner med
utgangspunkt i produktionscertifiering och produktgodkdnnanden av olika organisationer, bland annat Inspecta
Certification, VTT Expert Services, Nordcert, SLV, TSUS och SPSC.

Tillverkningsmetod
Kamstal Skérande bearbetning
Gangor Rullning
Studs Smide

Tillverkningstoleranser
Langd +10 mm
Gangldngd +5mm, -0 mm
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Tabell 3.  Dimensioner [mm], vikt [kg] och fiirgkoder fér HPM L grundskruvar.

M HPM16L HPM20L HPM24L HPM30L HPM39L
= M M16 M20 M24 M30 M39
F[Q—L A 140 140 170 190 200
éé Spanningsarea
<| for 157 245 352 561 976
= gdngad del
= i o 16 20 25 32 40
Z L 280 350 430 500 700
é o Bricka A 40-6 D 44-6 A 56-6 0 65-8 3 90-10
-~ 7 h, 165 223 287 335 502
é E d, 38 46 55 70 90
é k 10 12 13 15 18
é Peso 0,7 1,2 2,2 4,1 9,2
é N Farg kod Gul Bla Gra Gron Orange
=
dy

Tabell 4. Dimensioner [mm], vikt [kg] och firgkoder fér HPM P grundskruvar.

M HPM16P HPM20P HPM24P HPM30P HPM39P
= M M16 M20 M24 M30 M39
F[ZL A 140 140 170 190 200
< = Spinningsarea
for 157 245 352 561 976
— gangad del
— (4 16 20 25 32 40
é L 810 1000 1160 1420 2000
é 1] Bricka @ 40-6 O 44-6 0 56-6 0 65-8 2 90-10
- 7 Vikt 1,5 2,8 4,9 9,8 21,8
= Farg kod Gul Bla Gra Gron Orange
A
L
T
Z
Z
Z
/
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2. Barférmaga

Barformagan hos HPM grundskruvar faststalls enligt ett konstruktionskoncept som hanvisar till foljande
standarder och specifikationer:

» Teknisk specifikation CEN/TS 1992-4-1:2009  Bild 7. Anslutningens karakteristiska krafter och

*  Teknisk specifikation CEN/TS 1992-4-2:2009 parametrar.

* EN1992-1-1/BFS 2011:10 ESK 8 d, =grundskruvgangans spanningsdiameter
o EN 1993-1-1/BFS 2011:10 ESK 8 NEd hnut = mutterhﬁjd

* [EN1993-1-8/BFS5 2011:10 ESK 8 t, =grundskruvens ekvivalenta spannlingd

* ETA-02/0006: ETA-godkdnnande

=tgou - Mo+ dyp/ 2
» ETA-13/0603: ETA-godkdnnande Grout = 'nut © “b

,/—Anslutningshdjd

d,/ 2

De bada dimensionerande storheterna fér barférmagan hos anslutningar med HPM grundskruv ar skruvstalets
hallfasthet och styrkan hos grundskruvens forankring i betongen. De erforderliga verifieringarna av barférmagan
finns sammanfattade i slutet av detta avsnitt. Om grundskruvens fulla drag-, tryck- eller skjuvhallfasthet inte

kan utnyttjas pa grund av brott i betongen, kan kompletteringsarmering anvandas for att 6verféra och fordela
krafterna fran grundskruven. Vi rekommenderar att mjukvaran Peikko Designer® software anvands for berdkning av
barformaga hos erforderlig armering av grundskruvsanslutningarna.

Tabell 5. Konstruktionsvirden fér normalkraftsbérférmdga (drag- och tryckkrafter) for HPM grundskruv. (stélets
hdllfasthet).

HPM 16 HPM 20 HPM 24 HPM 30 HPM 39
NRd

[kN] 62 96 139 220 383
NRd.O

Tabell 6.  Konstruktionsvirden fér bérformaga mot tvirkraft for HPM grundskruv (stdlets hdllfasthet).
Biirférmdga faststdlld enligt ETA-13/0603.

de [kN] de.O [kN] tgrout

Grundskruv  Bruksstadiet Monteringsstadiet [mm]
HPM 16 20 5 50
HPM 20 31 10 50
HPM 24 45 18 50
HPM 30 72 37 50
HPM 39 125 72 60

ANM. 1:  Bdrférmaga Vyy och Vi, i Tabell 6 géller for anslutningshdjd lika med t,,.
ANM. 2: Barformaga enligt Tabell 5 och 6 galler da normalkraft och tvarkraft inte verkar samtidigt. Barformaga
mot kombinerad normalkraft och tvarkraft beskrivs i avsnitt 2.2 i denna bruksanvisning.

Version: SE 04/2016
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Tabell 7.  Erforderlig verifiering av dragbelastade HPM grundskruvar.

Vi reckommenderar att mjukvaran Peikko Designer® anvands for att kontrollera
barférmagan enligt tabellerna nedan.

Egenska Exempel LR HPM P
9 P P Grundskruvar Grundskruvar
g NS Kravs
Stalets draghallfasthet E e sl sesnty (for hgst belastade
L g skruv)
skruv)
Barformaga mot RS
a9 (for hogst belastade Inte tillampligt
utdragning
skruv)
Barformaga mot Kravs e 1
konbrott 1) . (for skruvgrupp) Inte tillampligt
Barformaga mot Kravs ey
sprackning 2 (for skruvgrupp) Inte tillampligt
Barformaga mot utdragning Kravs e 1
med sidokonbrott 3) (for skruvgrupp) Inte tillampligt
Kravs
Skarvlangd 4 Inte tilldmpligt (for hogst belastade
skruv)
1) Krdvs ej om kompletteringsarmering enligt bilaga A1 finns.
2) Kravs inte om kantavstdndetialla riktningar ¢ 2 1,5h ¢ for en skruv och c 2 1,8h, for fasten med fler @n 1
grundskruv eller om kompletteringsarmering enligt bilaga A2 finns.
3 Krdvs inte om kantavstdndet i alla riktningar c 2 0,5h,.
4)  Se bilaga D for information om erforderlig 6verlappande armering i skarvzonen.

HPM grundskruv



Tabell 8.  Erforderlig verifiering av tryckbelastade HPM grundskruvar.

Egenskap

Stalets tryckhallfasthet

Skruvens barférmaga
mot kndckning 9

Barféormaga mot
genomstansning under
skruvstudsen 2)

Skarvlangd 3)

Partialbelastade ytor 4)

e Birformaga mot lokal
krossning

Barformaga mot
tvarriktade dragkrafter

Exempel

HPM L
Grundskruvar

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
(for skruvgrupp)

Inte tillampligt

Kravs
endast i bruksstadiet
(for grundkonstruktionen)

HPM P
Grundskruvar

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Inte tillampligt

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
endast i bruksstadiet
(for
grundkonstruktionen)

1) Krdvsinte (enligt ETA-13/0603) om anslutningens hojd inte 6verskrider den i denna bruksanvisning
angivna undergjutningstjockleken. Se Tabell 6 for t;,, .

2) Kravs inte om grundkonstruktionens tjocklek sakerstaller ett tillrackligt jockt betongskikt under
grundskruvens studs, eller om kompletteringsarmering finns. Detaljer finns i Bilaga C1.

3)  Sebilaga D forinformation om erforderlig 6verlappande armering i skarvzonen.

4) Se bilaga C2 for konstruktionsriktlinjer och erforderlig sprickarmering.

Version: SE 04/2016
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Tabell 9.

Vi reckommenderar att mjukvaran Peikko Designer® anvands for att kontrollera
barférmagan enligt tabellerna nedan.

Erforderlig verifiering av tvirkraftsbelastade HPM grundskruvar.

1)

Egenskap

Stalets skjuvhallfasthet

Stalets
bojhallfasthet V)

Barfomaga mot
kantbrott 2

Tvarkraft vinkelratt mot
kanten

Tvarkraft parallellt med
kanten

Sned tvarkraft

Barformaga mot
lossbrytning

Exempel

HPM L
Grundskruvar

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
(for skruvgrupp)

Kravs
(for skruvgrupp)

HPM P
Grundskruvar

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
(for hogst belastade
skruv)

Kravs
(for skruvgrupp)

Inte tillampligt

Krédvs inte (enligt ETA-13/0603) om anslutningens hojd i bruksstadiet inte dverskrider den i denna
bruksanvisning angivna undergjutningstjockleken. Se Tabell 6 for t;,,,.. Observera att kontrollen alltid galler

i monteringsstadiet.

bilaga B1 finns.

) Krdvs inte om kantavstandet i alla riktningar ¢ 2 min(10h,;600) eller om kompletteringsarmering enligt
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Om normalkrafter och tvarkrafter verkar samtidigt, ska interaktionen kontrolleras. Samtliga ekvationer nedan ska
vara satisfierade for de olika anslutningsegenskaperna och konstruktionsstadierna.

Stalets hallfasthet

Skruvar i monteringsstadiet
Den i varje skruv samtidigt verkande normal- och tvarkraften ska uppfylla villkoret:

N va
Masl , ol _ 4

NRd,o VRd,0 ETA-13/0603, ekv. (1)

Skruvar i bruksstadiet
Den i varje skruv samtidigt verkande drag- och tvarkraften ska uppfylla villkoret:

1 1

L4NRa ~ VRa ETA-13/0603, ekv. (10)
NRa ETA-13/0603, ekv. (11)

dar

Vi, = skruvens barférmaga mot tvdrkraft, monteringsstadiet

Vg = skruvens barformaga mot tvarkraft, bruksstadiet

Npgo = skruvens normalkraftsharférmaga, monteringsstadiet

Nrq = skruvens normalkraftsbarformaga, bruksstadiet

Viso = tvarkraft per skruv, monteringsstadiet

Vi, = tvdrkraft per skruv, bruksstadiet

NLgo = normalkraft per skruv, monteringsstadiet

NL, = normalkraft per skruv, bruksstadiet

Betongens hallfasthet (géller endast HPM grundskruvar typ L)

Skruvar utan kompletteringsarmering
Den samtidigt verkande drag- och tvarkraften ska uppfylla villkoret:

Byl + 1B < 1 CEN/TS 1992-4-2, ekc. (48)

Skruvar med kompletteringsarmering
Den samtidigt verkande drag- och tvarkraften ska uppfylla villkoret:

By 7+ 1By 17 =1

CEN/TS 1992-4-2, ekc. (49)

Om kompletteringsarmeringen ar utformad for att bara bade dragkraft och tvarkraft, géller ekv. (48),

dar
By = hdgsta utnyttjandegrad enligt betongverifieringen, under dragkraft
By = hdgsta utnyttjandegrad enligt betongverifieringen, under tvarkraft

0BS! Felmoderna $,, och f3, tacks inte av kompletteringsarmering

Skruvade anslutningars brandmotstand ska verifieras enligt EN 1992-1-2. Kontroll av brandmotstandet

hos pelaranslutningar arimplementerad i Peikko Designer®, fér mojliggéra snabb och enkel verifiering av
brandmotstandet hos betongpelaranslutningar utférda med HPM grundskruvar. Om anslutningens brandmotstand
visar sig vara otillrackligt, maste betongtackningen dkas eller speciellt anpassade losningar utnyttjas for att na
erforderlig brandmotstandsklass. Kontakta Peikkos tekniska support rérande anpassade LGsningar.

Version: SE 04/2016
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Val av HPM grundskruv

Det dr viktigt att ta hdnsyn till foljande aspekter vid valet av typ av HPM grundskruv for en skruvad anslutning:
e Béarformaga
¢ Undergjutningsegenskaper
e Grundkonstruktionens egenskaper
e Grundskruvarnas position i grundkonstruktionen
e Dimensioneringsvarde last

Den skruvade anslutningens barférmaga bor verifieras for foljande situationer:
e Monteringsstadiet

e Bruksstadiet
e Brandpaverkan

Férhallanden for miljoexponering

Mjukvaran Peikko Designer® Column Connection

Peikko Designer® dr en mjukvara som dr avsedd for konstruktion av pelaranslutningar med Peikkos produkter.
Den kan hamtas fran www.peikko.com utan kostnad. Med hjalp av modulen Column Connection kan anvandaren
konstruera anslutningen for att bara den faktiska belastningen och optimera anslutningarna sa att de uppfyller
de krav som finns i hela projektet. De rapporter som genereras av mjukvaran kan dessutom anvandas for att
verifiera konstruktionerna och ritningarna. Sammanfattningen av produkterna i projektet hjalper till att planera
materialflodet under arbetets gang.

Bild 8. Anvindargrinssnittet i Peikko Designer® Column Connection.

| il o B I =5
g U I P P Designer, Column Connecioniglh e e e ==
Projektinstallni Pelare | Pelarfatter och ferankringsskruvar | Lastfall  Pelararmering  Kompletterande armering for skruvar  Forankring genom spjalkning  Fire Desion  Vy  Hijalp
D [l Rskna (b): 2| U8l Kantavstand (b): 0/mm ag)
[ Rakna (h): 2| [ Kantavstand (h): 0/mm
_Rektangel Kontroll av
- i pelarfotskollision I
Uppstalining o Kontroll av pelarfotskollision
Projekttrad ¥ I X 3D-vy: Column 1 = [Oversikt lastfall B x
4 T New Project Hitta pelare: | - || + |[Sok]
Column 1
L Coluenn | = Utskriftsinstallningar| | Berskna valda fall|
Ak.. Info Status Path name Namn Anmarkning  Peikko produkter
< m ] »
at: Co | Peikko produkter: 4"HPKM30 + 4"HPM30 -1 x
[ Koppling | N-Mdiagram | Brotislast | Montageskedet | N-M diagrams (for fire) |
DOrebre || 20l Diagram (-72°) Z o Diagram (0°)
,,,,,,, 3 E
z F
o
o °
1 [ i
T T
M"yzs [khim]
o] Z 00 Diagram (90 )
° 2
R ——r—
1000
o — L S
M50 [KNm] |
Egenskaper E I
h Lastfall: [Nd=-750.0, Mxd=150.0, Myd=500, M"za [kNm]
Berakna ) ) ) x
S
[ |
Projektnamn: NEmeJEct| Dimensioneringsstandard: G EN Eurocodes + NA of Sweden | Aktuellt fall: Column 1 | Dimension: mm  Kraft: kN Moment: kNm  Spanning: N/mm? Language: B
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Val av HPM grundskruv

Normaltingar foljande steg i urvalsproceduren:

INDATA FRAN ANVANDAREN
Material for pelare, konstruktion under pelare och undergjutning
*  Pelarens geometriska utformning och konstruktionen under pelaren
*  Dimensioneringsvarde last - vid monteringsstadiet, bruksstadiet samt vid brandpaverkan
»  OBS! Andra ordningens effekter ska inkluderas i lastfallet
* Typav pelarskor och grundskruvar
*  Uppstillning av pelarskor
*  Pelararmering (valfritt)

UTDATA FRAN PEIKKO DESIGNER

N-M interaktionsdiagram (diagram normalkraft och bjmoment) for anslutningen i bruksstadiet och i
brandlastfallet

* N-Minteraktionsdiagram for armerad pelare

*  Berdknade resultat for pelaranslutning i bruksstadiet

»  Berdknade resultat for pelaranslutning i monteringsstadiet

* Information om kompletteringsarmering

» Sammanfattning av produkterna i projektet
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Bilaga A - Kompletteringsarmering mot dragbelastning

A1: Armering mot brott i betongkona

Om barformagan mot konbrott dverskrids, ska kompletteringsarmering mot dragbelastning installeras.
Konstruktionen hos avvaxlingsarmeringen for HPM grundskruvar typ L visas i detalj i bilden nedan. Erforderligt
antal byglar och ytarmeringsstanger anges i Tabell 10. Alternativa armeringskonstruktioner kan berdknas med
mjukvaran Peikko Designer® Column Connection, enligt CEN/TS 1992-4-2.

Tabell 10. Armering mot brott i betongkona (B5008B).

Byglar Ytarmer- Coom Ry, max he b
(per skruv)  ingsstdnger
Grundskruv @ ©) [mm] [mm] [mm] Bygelbredd [mm]
HPM 16 L 408 08 35 70 165 85
HPM 20 L 408 08 35 85 223 90
HPM 24 L 408 08 35 100 287 100
HPM 30L 4010 08 35 100 335 120
HPM 39 L 4012 08 35 190 502 150

Armering enligt Tabell 10 kan tillimpas direkt under féljande villkor:

e Betongensi grundkonstruktionen hallfasthetsklass ar lika med eller hgre an C25/30 (god vidhaftning)

¢ Nominell betongtédckning ar 35 mm eller mindre

e Minsta avstand (a) mellanintilliggande bygelskanklar ska vara minst 21 mm, enligt kravi EN 1992-1-1/
BFS 2011:10 ESK 8, avsnitt 8.2 (ballastmaterialets storsta kornstorlek = 16 mm)

Bild 9. Kompletteringsarmering med byglar och ytarmeringsstdnger.

N Alternativ
Ed

@g?g UEC%%%
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340
hef
hef

lbd

To‘ppvy Detalj A

j{“@ o — Y
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(©)
Q

“ar micl
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Bilaga A - Kompletteringsarmering mot dragbelastning

A2: Sprickarmering

Om barférmagan mot sprackning 6verskrids, ska kompletteringsarmering av sido- och toppytorna installeras,
ndra betongens yta, for att ta upp sprackkrafterna och minska sprickbildningen. Konstruktionen hos armeringen
for HPM grundskruvar typ L visas i detalj i bilden nedan. Erforderligt antal armeringsstanger anges i Tabell 11.
Alternativa armeringskonstruktioner kan berdknas med mjukvaran Peikko Designer® Column Connection, enligt
CEN/TS 1992-4-2.

Erforderlig tvarsnittsyta A, for sprickarmeringen kan berdknas enligt nedan:

As = 0,5& [mm?]
Fyil Yusre CEN/TS 1992-4-2, ekv. (17)
dar
>Ny, = summan av dragkrafterna pa skruvarna ndr lastens dimensioneringsvédrde anbringas
Fok = nominell strickgrdns for armeringsstangernas stal < 500 N/mm?
Yusre = Partialkoefficient for plastisk deformation i kompletteringsarmeringen =1,15

Tabell 11. Rekommenderat minsta antal och diameter for sprickarmeringen (B500B) per fullt belastad grundskruv.

A, Rekommenderad
O + @ minsta
Grundskruv [mm?] armering
HPM 16 L 71 306
HPM 20 L 111 406
HPM 24 L 159 408
HPM30L 253 4010
HPM 39 L 441 4@ 12
Armeringens placering: Bild 10. Sprickarmering.
e Sprickarmering ska placeras jamnt fordelad langs Exempel med 1 kritisk kant.
de kritiska kanterna* langs betongelementets A )
topp- och sidoytor. <18h Neg 15h rmeringszon
* Avstandet fran kanten till ndrmaste W ety = g
dragbelastade skruv dr mindre dn 1,8h,;. % % U
*  Sprickarmeringsstanger ska placeras inom den ’ ) ’ ’ - ’
effektiva armeringszonen, alltsa inom avstandet NN =
<1,5 h,¢ frdn dragbelastade skruvar. g L " Lyg ‘

* Pos.® dr sidoytarmeringen av kritisk(a) kant(er) i
samma riktning.

*  Pos.@ dr toppytarmeringen av kritisk(a) kant(er)
i samma riktning.

bd

*  0BS! Vinkelrdta kanter ska analyseras separat for
A, varje riktning.

Komplettering-
sarmering
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B1: Kantarmering

Om barformagan mot sidokonbrott Gverskrids, ska kompletteringsarmering installeras, dimensionerad utifran
storleken hos de pa den aktuella kanten verkande tvarkrafterna. Tvédrkrafternas storlek beror pa den anbringande
lastens riktning. Varje kant av betongelementet ska analyseras individuellt med avseende pa erforderlig
kompletterande tvarkraftsarmering. Konstruktionen hos kantarmeringen for HPM grundskruvar typ L och P visas
i detalj i bilden nedan. Erforderligt antal U-byglar anges i Tabell 12. Alternativa armeringskonstruktioner kan
berdknas med mjukvaran Peikko Designer® Column Connection, enligt CEN/TS 1992-4-2.

Tabell 12. Erforderlig kantarmering (B500B) per fullt tvirkraftsbelastad grundskruv.

U-byglar, antal och diameter (A Coom e,
(per skruv)

Grundskruv () [mm] [mm] [mm]
HPM 16 1012 50 35 120
HPM 20 1014 70 35 135
HPM 24 1016 70 35 110
HPM 30 2014 100 35 145
HPM 39 3016 130 35 240

Armering enligt Tabell 12 kan tillampas direkt under féljande villkor:
*  Minsta avstand mellan armering och tvdrkraft &r lika med eller mindre &n e,
» Kantavstandet ar lika med eller storre dn c,

Observera att vardena for kompletteringsarmering enligt Tabell 12 giller for kant vinkelrdt mot anbringad
lasts riktning, vilket ar det mest ogynnsamma lastfallet.

Bild 11. Kompletteringsarmering med byglar.

0BS! I Bild 11 forutsdtts betongkanter parallella med den anbringade lastens riktning ha tillracklig
barférmaga utan kompletteringsarmering.
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C1:

Om barféormagan mot konisk genomstansning (konbrott under grundskruvens studs) dverskrids, ska

Bilaga C - Kompletteringsarmering mot tryckkraft

Armering mot genomstansning i betongkona

kompletteringsarmering installeras. Konstruktionen hos sadan kompletteringsarmering for HPM grundskruvar
typ L visas i detalj i bilden nedan. Erforderligt antal byglar anges i Tabell 13. Armering kan undvaras om

betongtjockleken h under skruvens studs ar lika med eller storre @n h,,, (se Bild 12).
Tabell 13. Armering mot genomstansning i betongkona (B500B).
hreq A, Byglar
(per skruv)
Grundskruv [mm] [mm?]
HPM 16 L 80 98 206
HPM 20 L 100 140 208
HPM 24 L 115 193 208
HPM 30L 145 314 2010
HPM 39 L 190 523 2014
0BS! Berdknade tjocklekar hreq ar relevanta endast om brottkonen under skruvstudsen inte interfererar med

intilliggande brottkoner eller grundkonstruktionens kant (se Bild 12).

Brottkonvinkeln &r 45°.

Armering enligt Tabell 13 kan tillimpas direkt under féljande villkor:

* Betongensi grundkonstruktionen hallfasthetsklass ar lika med eller hdgre dn C25/30 (god vidhaftning)
* Byglarna ligger inom brottkonen och ar férankrade enligt gallande standard for armerad betong.

Observera att genomstansningsarmering utférd med slutna byglar kan anvandas som avvdxlingsarmering for

dragbelastning.

Bild 12. Armering mot konisk genomstansning under skruven.

(L1
%
L]

=
=

SN e
Alternativ med N N
U-byglar N N
H N = N
H A\ = N =
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Bilaga C - Kompletteringsarmering mot tryckkraft

C2: Sprickarmering, partialbelastade ytor

Om grundkonstruktionens barformaga mot tryckbelastning Gverskrids, ska risken for lokalt krossningsbrott
beaktas. Betonghallfasthetsklassen i den nedre pelaren i anslutningar pelare till pelare ska i sadana fall

vara minst lika hog som i den 6vre pelaren. Lokalt krossningsbrott kan forhindras genom att forstora
grundkonstruktionens basyta med mattet A (se Bild 13). Dessutom ska sprickarmering installeras for att ta upp
tvdrgaende dragspanningar i grundkonstruktionen. Byglarna ska ligga i dragspanningsriktningen och vara jamnt
fordelade 6ver hojden 4, dar tryckspanningslinjerna ar krokta. Om inget annat anges eller battre data finns, kan
hdjden h sattas till 2A.

Bild 13. Pelaranslutning med tva olika tvirsnittsstorlekar.
Sprickarmering i fundamentpelare.

a) Hela tvarsnittsytan tryckbelastad: b) Tvdrsnittsyta vid felbalansering:
B
. <
< Pelare 7
@
= R Dragbelastad || <| =
: Skruv—<{ ! |tvdrsnittsdel
p— = e
Fundament
< .
A B A B +2A A B A

Tabell 14. Forstoring A av grundkonstruktion och erforderliga sprickarmeringsbyglar (B5008).

b) Strackgrdnsen
overskrids i skruvarna Erforderlig
a) Tryckspanning  padragbelastad sida  armeringstvarsnittsarea,
Betongklass Betongklass i hela tvdrsnittet (balanseringsfel) 2-skdriga byglar
A A

(Pelare) (Fundamentpelar) [mm] [mm] A, [mm?]
€30/37 C25/30 A=0,10 xH A=0,06 xH A,,=BxH/933
C35/45 €25/30 A=0,20 xH A=0,12 xH A, =BxH/474
C40/50 C25/30 A=0,30 xH A=0,18 xH A,,=BxH/320
€50/60 C35/45 A=0,21 xH A=0,13 xH A,=BxH/317
€60/75 C35/45 A=0,36 xH A=0,22 xH A,,=BxH/193
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Bilaga C - Kompletteringsarmering mot tryckkraft

KONSTRUKTIONSEXEMPEL

En betongpelare 400 x 400 mm (C30/37) star <
pa en fundamentpelare (C20/25). Berdkna 7 mR ,
minsta tillatna tvirsnittsarea och erforderlig Pelare: fey = 20,00 N/mm
sprickarmering i grundkonstruktionen for | A

att bara den storsta tryckkraften fran den <
understodda pelaren. Lastfall: Pelare med enaxlig
tryckbelastning utan béjmoment.

H+2 A
H

I Acl
Fundament: f4, = 13,33 N/mm?

Barférmaga hos partialbelastad yta:

’Ac
Fray = Aco 'fcd,b ' A_l <30 'fcd,b *Aco

0 EN 1992-1-1/BFS 2011:10 ESK 8, ekv. (6.63)
donde
A, ar den belastade arean
A, ar den maximala dimensionerande lastfordelningsarean, med samma form som 4.,

fean ar grundkonstruktionens dimensionerande tryckhallfasthet

Substituering i ekv. (6.63):

A, =B - H =400 - 400 = 160000 mm?
A, =B+2-A)-(H+2-A)=(400+2-A)-(400+2-A) = (400 + 2 - A)?
Fru = stdrsta anbringade kraft (d.v.s. den normalkraftsbelastade pelarens brott-/haverilast)

=Ay foge=B H- [y, = 160000 - 20 = 3200000 N = 3200 kN

dar
feae ar pelarens dimensionerande tryckhallfasthet

Losning av 2-gradsekvationen:

B"H.fcd,c = B'H'fcd,b'\]
A 100 mm

Fundamentpelarens minsta tvarsnittsarea:
(B+2-A)x(H+2-A)=600[mm]x 600 [mm]

(B+2-A)-(H+2-1)
B-H

Sprackkraft (enligt EN 1992-1-1, avsnitt 6.5):

Fp = 0,25 Fpgy - (1 - B-I-Bﬁ) =0,25-3200- (1 - %) = 266,7 kN
Sprickarmeringens minsta tvdrsnittsarea (2-skarig, B500B):

A = Fyp 266700 B 5

sp_z.M— 2.5.;0 =306.7 mm
Vs 1,15

dar
Fok = armeringens karakteristiska strackgrans
2 = partialkoefficient for armeringen
Valj byglar: 7 08 0 4 010
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Bilaga D - Overlappande armering i skarvzonen

Langa HPM grundskruvar typ P ar avsedda for dverlappsskarvning till grundkonstruktionens huvudarmering. De
ldngsgaende armeringsstangerna i grundkonstruktionens huvudarmering maste ha minst samma tvdrsnittsarea
som grundskruvarna. Det &r viktigt att den dverlappande armeringen }'4, i skarvzonen dr tillracklig (se Bild 14).
Erforderligt antal byglar anges i Tabell 15. Alternativa armeringskonstruktioner kan berdknas med mjukvaran
Peikko Designer® Column Connection.

Tabell 15. Overlappande armering av skarvar (B5008B).

Antal byglar -
Grundskruv (©) [mm]
HPM 16 P 4440 6 670
HPM 20 P 3+308 860
HPM 24 P 4440 8 990
HPM 30P 4+4 010 1230
HPM 39 P 6+6 @ 12 1800

Armering enligt Tabell 15 kan tillimpas direkt under foljande villkor:
e Betongensi grundkonstruktionen hallfasthetsklass &r lika med eller hdgre d@n C25/30 (god vidhéftning)
e Skruvarna dr dragbelastade

Bild 14. Overlappande armering av skarv.
Detaljutforande for dragbelastade stinger.

Beteckningar:
w inbordes bygelavstand < 150 mm

L skarvldangd (6verlappande langd)
< = A gdnglangd
| L grundskruvens langd
N g
N 27
C \ / D o~
N z 7 3
N 4 = 5
C % % D
N =7
N 7
- N 2
N 2
- N Z
N 1
S Z @
N 7
C § j D
N gl
C \ / D
§ = /7 ™ Q”
N 7 ~ 2
C D _'O lf\l
N V
N illZ
C N [/J D
—— Huvudarmeringsstanger
(enligt faststalld konstruktion)
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Bilaga E - Alternativ anvandning av HPM grundskruvar typ P

Som alternativ till overlappsskarvning kan HPM

grundskruvar typ P anvandas, eftersom de har

tillracklig langd for att kunna forankras som

vanlig langsgaende armering och darfor kan ta

upp drag- och tryckkrafter. Observera att denna -
1. [0sning kan krava ytterligare verifieringar och

kompletteringsarmering av grundkonstruktionen.

Dimensionerande forankringslangd L, for att ta upp Grundkon-

den pa grundskruven verkande kraften N;; maste N \ = struktion

kontrolleras enligt EN 1992-1-1/BFS 2011:10 ESK 8,

avsnitt 8.4.

I'bd

Forankringslangd

HPM grundskruvar typ P kan @ven bockas och
installeras i grunda konstruktioner dar tjockleken om=Q, .
begransar ingjutningsutrymmet. Minsta

bockningsdiameter @, ... ska i varje enskilt fall

kontrolleras enligt EN i992-1-1/BFS 2011:10 ESK S
2. 8, avsnitt 8.3, for att undvika bockningssprickor i Bockad HPM P

grundskruven och sprickbildning eller andra fel i i

betongen pa krokens insida. et

A

Grundskruvar kan levereras bockade fran fabrik,
enligt kundspecifikation.

Balk

Om sa behdvs kan extra ldnga HPM grundskruvar typ
P levereras, for t.ex. pelaranslutning genom balk.
Har ar |, dimensionerande skarvlangd enligt EN
1992-1-1/BFS 2011:10 ESK 8, avsnitt 8.7.3. ol

Anslutning

Skarvlangd
1
[1°)
o
@

Bestdllning av HPM grundskruvar typ P i specialutférande:

Alla dimensioneri [mm]

1. Rak HPM grundskruv typ P => HPM(*)P - |
Exempel 1: HPM30P - 2000

2. Bockad HPM grundskruv typ P=>HPM(*)P - L -
Bent(a)- B
Exempel 2: HPM30P - 2000 - Bent 90 - 500
Exempel 3: HPM30P - 2500 - Bent 45 - 700

dar

* ar skruvdimensionen

ar skruvens totallangd

ar bockningsvinkeln i grader

ar krokens position

W e —
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Bilaga F - Alternativa metoder for tvarkraftsoverforing

26

Det finns tva principer for 6verforing av tvarkraft fran pelare till grundkonstruktion:

e Skjuvning av grundskruven (se Tabell 6)
e Friktion mellan fotplaten och undergjutningsbruket:

Frra= 1 Ngg

ddr

U ar friktionskoefficienten mellan fotplaten och undergjutningsbruket = 0,20 (utan kompletterande
provning)

Ny, dr dimensionerande total normalkraft

OBS! Om pelaren belastas med dragkraft i normalriktningen, drp - N, = 0
Alternativa losningar for stora tvarkrafter:

e Dymling (se bild 15a)
¢ Nedgjutning av pelarfoten (se bild 15b)
e Ytarmeringskoppling till intilliggande golvplatta (se bild 15 c)

Bild 15. Alternativa lGsningar for stora tvirkrafter.

Expanderande

Expanderande

undergjutningsbruk

7/7) /" undergjutningsbruk Vey

b) Nedgjuten pelarfot

Veg Ytarmeringsstang

Betonggolvplatta

Grundkonstruktion

c) Ytarmeringskopplad pelare

HPM grundskruv



Montering av HPM grundskruvar

HPM grundskruvar finns i standardutféranden, betecknade efter sin M-gangas diameter (16, 20, 24, 30 och 39).
Grundskruvarna d@r markta med en etikett med produktbeteckningen och ar dessutom fargmarkta.

Skruvar kan positioneras gruppvis med PPL-installationsmallen. Installationsmallen m&jliggor snabb och exakt
inbordes skruvpositionering i horisontalplanet och enkel justering till ratt ingjutningshojd.

Férgkodning av HPM grundskruv.

Gangdiameter
Grundskruv [mm] Fargkod Installationsmall
HPM 16 16 Gul PPL 16
HPM 20 20 PPL 20
HPM 24 24 PPL 24
HPM 30 30 PPL 30
HPM 39 39 Orange PPL 39

PPL-installationsmallen utgors av en stalplatta. Grundskruvarna fasts genom installationsmallens hal med
muttrar och brickor. Installationsmallen har uppriktningsmarken fér exakt positionering av grundskruvsgruppen.
Grundskruvarna har dessutom centrummarkning i toppen, for alternativa positioneringsmetoder. For att forhindra
att skruvgruppen rubbas under betonggjutningen, ska mallen fixeras i mallstoden med hjalp av fasturtagen i
sidorna. Mallplattan har ett rymligt hal i mitten genom vilket betongen bekvamt kan hallas. Efter gjutningen kan
installationsmallen tas loss och anvandas igen.
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Montering av HPM grundskruvar

Vid bestdllning av PPL-installationsmallar ska gangdiameter, antal grundskruvar i gruppen samt skruvarnas
inbordes centrumavstand anges.

Installationsmallar, exempel:

. PPL39-4 360x360: 4 st. M39-skruvar i kvadratiskt monster.

. PPL39-4 500x400: 4 st. M39-skruvar i rektanguldrt monster.

. PPL30-6 280x(190+190): 6 st. M30-skruvar i rektanguldrt monster.

. PPL30-8 (190+190)x(190+190): 8 st. M30-skruvar i kvadratiskt monster.
. PPL30-3 300x300: 3 st. M30-skruvar i ratvinkligt triangelmonster.

. PPL24-8 D400: 8 st. M24-skruvar i cirkelmonster, diameter 400 mm.

U NN WN R

1. 2.
360 500
190 190
P s & & - s
& & P
©® ©
4, 5.
190 190
& &
(=)}
© o
S
& o
@ &

PPL-installationsmallar kan dven tillverkas efter ritning pa vilken skruvarnas placering och gangdiameter ar
angivna.
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Montering av HPM grundskruvar

Skruvinstallation och installationstoleranser

Grundskruvarna ska installeras med hdjdutsticket h, enligt tabellen nedan. Hojdutsticket mdts fran betongytan
och toleransen ar +20 mm. Alla grundskruvar har en markning som visar korrekt férankringsdjup.

Installationstoleranser och grundskruvens utstick frn betongytan.

= = A Installationstolerans
Grundkonstruk- (L[] 1
tionens Gverkant | <= o | | |
A 7 = | |
: % \
— — -+
= \Under;- = 4 2 ‘ ‘
N jutning L3 k] |
N N = | ¢
N N g— - - - -
S N £ |
N N |
\ \ i i
NN NN
| I i ' i
Grundskruv HPM 16 HPM 20 HPM 24 HPM 30 HPM 39
Undergjutningens tjocklek t,,,, [mm] 50 50 50 50 60
Skruvens ganglingd h, [mm] 105 115 130 150 180
Installationstolerans for skruven [mm] +3 +3 13 +3 +3

Bockning av grundskruvar

HPM grundskruvar tillverkas av kamstal B500B. Bockning ska utforas enligt EN 1992-1-1/BFS 2011:10 ESK 8. Se
denna bruksanvisnings bilaga E med tillampningsexempel.

Svetsning av grundskruvar
Svetsning av grundskruvar bor undvikas, men allti HPM grundskruvar ingaende material utom muttrarna ar

svetsbart. Om svetsning inte kan undvikas, ska den utforas enligt anvisningarna i EN 17660-1: Svetsning -
Svetsning av armeringsstdl - Del 1: Lastbdrande svetsar och sa att alla kraven i denna standard uppfylls.
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Montering av HPM grundskruvar

Befintliga byggnader

Vid installation av grundskruvar intill befintliga
vaggar eller andra hindrande byggnadsdelar, maste
arbetstempfoljden planeras noga. Byggaren maste

fa tillrackligt utrymme for atdragning av muttrarna.
Kontakta Peikkos tekniska support rorande anpassade
losningar for speciella forhallanden.

w7 Befintlig byggnadsdel

Montering av byggnadsdelar

Innan byggnadsdelar monteras ska de 6vre muttrarna
och brickorna tas bort fran grundskruvarna. De nedre
muttrarna (nivelleringsmuttrarna) och brickorna

ska stdllas in till ratt hojd. Byggnadsdelen placeras
direkt pa de instéllda nivelleringsmuttrarnas brickor.
Alternativt kan man placera mellanldgg, anpassade
till ratt h6jd, mellan grundskruvarna. De nedre
muttrarna ska i sddana fall stallas in till minst 5 mm
under mellanldaggens 6verkant, sa att byggnadsdelen
inledningsvis vilar enbart pa mellanlaggen.
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Montering av HPM grundskruvar

Sékerstalla anslutningen

Satt pa de 6vre brickorna och muttrarna pa grundskruvarna och stall in byggnadselementet till helt vertikal
position med de undre muttrarna (nivelleringsmuttrarna). Det &r praktiskt att anvanda tva teodoliter fran olika
riktningar for att sakerstdlla korrekt vertikal position. Muttrarna ska dras at till minst de i tabellen nedan angivna
momenten. Tillrdckligt dtdragningsmoment kan vanligen uppnas med 10 till 15 slag mot en ringslagnyckel (DIN
7444) eller U-slagnyckel (DIN 133) och en 1,5 kg handsldgga.

Rekommenderade ldgsta T, och hdgsta T,

o aldragningsmoment for muttrar.

Tmin Tmax
Grundskruv [Nm] [Nm] Nyckelvidd
HPM 16 120 170 24 mm
HPM 20 150 330 30 mm
HPM 24 200 570 36 mm
HPM 30 250 1150 46 mm
HPM 39 350 2640 60 mm

Undergjutning av anslutningen

Innan byggnadsdelen far belastas med nagra krafter fran andra byggnadsdelar, maste anslutningen undergjutas
enligt anvisningarna fran undergjutningsbrukets tillverkare. Undergjutningsbruket ska vara expanderande och ska
ha ritningsenlig hallfasthet. For att undvika luftinneslutningar i undergjutningen bor undergjutningsbruket hallas
i endast fran en sida. Formar for undergjutning ska utformas sa att tillracklig betongtackning av grundskruvarna
uppnas.
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Montering av HPM grundskruvar

Kontroll av grundskruvsinstallationen

Fore gjutning:
*  Kontrollera att rdtt PPL-installationsmall anvands (ratt skruvavstand, rdtt gangdiameter).

*  Kontrollera att skruvgruppen ar ratt placerad.

*  Kontrollera att erforderlig armering arinstallerad.

*  Kontrollera att skruvarna har ratt hojd.

*  Kontrollera att installationsmallen och skruvgruppen inte har vridits.

*  Kontrollera att skruvgruppen ar sakert fixerad och inte kan rubbas under gjutningen.

Efter gjutning:
*  Kontrollera att skruvgruppens position ligger inom toleranserna. Position utanfor tolerans ska

rapporteras till strukturkonstruktionsansvarig.
»  Skydda gangan pa l@mpligt sétt (tejp, plastror etc.) tills byggnadsdelen ska monteras.

Kontroll av byggnadsdelsinstallationen

Anslutningen ska kontrolleras enligt av konstruktionsansvarig upprattade installationsanvisningar. Om sa behovs,
kan Peikkos tekniska support ge rad.

Kontrollera féljande:
e Installationstempofdljd.

* Installationsstéd och -fasten.
* Anvisningar for mutteratdragning.
e  Anvisningar for undergjutning.
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Uppdateringar av Tekniska Manualer

Version: SE 04/2016. Revision: 001*
Ny omslagsdesign ér tillagt.
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Resurser

KONSTRUKTIONSVERKTYG

Anvand vart kraftfulla program for att gora det vardagliga arbetet snabbare, enklare

och mer tillforlitligt. Peikkos konstruktionsverktyg innefattar konstruktionsprogram,
3D-komponenter for modelleringsprogram, installationsanvisningar, tekniska handbdcker och
produktgodkannanden for Peikkos produkter.

peikko.se/konstruktionsverktyg

TEKNISK SUPPORT

Var tekniska support runt om i varlden finns tillganglig for att hjélpa dig med alla fragor
gdllande dimensionering, installation etc.

peikko.se/kontakta-oss

GODKANNANDEN

Godkannanden, certifikat och dokument relaterade till CE-méarkningen (DoP, DoC) hittar du pa
var webbsida, pa respektive produktsida.

peikko.se/produkter

MILJODEKLARATION OCH CERTIFIKAT FOR MILJOLEDNINGSSYSTEM
Milj6- och miljéledningscertifikat hittar du pa kvalitetsdelen pa var webbsida.

peikko.se/qehs
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